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Indicaciones para el buen funcionamiento

Sentido de rotacion horario:

En la mayoria de los casos, el diente de la hoja tendra un "borde de ataque" se que
pondra en contacto con el producto por primera vez en un giro a derechas .

No ponga en marcha el agitador hasta que el nivel del producto sobrepase la hélice:

El agitador debe estar apagado mientras se afiade el producto hasta que la hoja esté por
debajo del nivel del mismo. Si la cuchilla girase con un nivel de liquido insuficiente, se pueden
producir vibraciones y dafos a la cuchilla, eje o cojinetes.

Siempre encienda y apague el agitador a baja velocidad:

Si dispone de regulador de velocidad, ademas de ser un buen habito de seguridad, esto
hara que sus correas y cojinetes duren mas tiempo.

Suba la velocidad conforme aumente el nivel y la viscosidad:

Una vez que el nivel esta por encima del disco o hélice, y el agitador esta funcionando a baja
velocidad, esta se debe aumentar lentamente a medida que se afiaden materiales o hasta que se
alcancen las RPM deseadas.
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¢Como trabaja el disco Cowles?

A velocidades de dispersion entre 20 a 30 m/s, la hélice

: confiere alta velocidad al material.
Ver Figura 1.
\_/ Figura 1:

Confiere al material gran velocidad

Borde Flujo laminar La alta velocidad crea una zona
del disco aprox. turbulenta de flujo intenso.
B ; Véase la figura 2.
=
En esta zona, aparece un rapido
o desgaste hidraulico mediante el cizallamiento
> y la energia de impacto. Esta zona turbulenta
I— > se produce, normalmente, entre 2,5-5cm del
borde de la hélice, y el 75% de la energia
<4+ 2-5cm —» e .
cinética se aplica dentro de esta zona.
Figura 2: El vortice debe terminar en el punto en
Crear una intensa "zona turbulenta” el que el eje se encuentra con el disco.
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¢Como trabaja el disco Cowles?

% Energia cinética
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Distancia a la hélice

Figura 3: Figura 4:
Concentracion de energia alrededor de la Genera flujo laminar para un movimiento
hélice total

Pasada la zona de turbulencia, el movimiento se vuelve laminar. Este flujo se divide en
la pared del envase, asegurando la circulacion completa de todo el producto. La
turbulencia no interrumpe este patron de flujo que es lo que causa el vortice visto en el proceso.

Vea la Figura 4.
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Configuraciones de dientes

@ Discos de alto cizallamiento:

Son el disefio del diente mds comun de los ultimos afios y son apropiados para la
mayoria de aplicaciones de mezcla y dispersion. Debido a su borde de ataque, es la mejor
configuracion de los dientes para dispersiones rapidas y eficientes.

Ql ® Materiales: acero inoxidable

® -f ® Autolimpiantes, evitan el embozamiento.

_,_f} ® Tamanos de 5 a 100+ cm.

/\ v
- _ ® Patrdon de perforaciones estandary

A L personalizados para una total compatibilidad.

i

@ Discos Poly-Peller

Es uno de los pocos discos no metalicos en el mercado. Disefiado para aplicaciones
de dispersion de abrasivos, dura mucho mas tiempo que los discos de metal.

® Dura hasta 10 veces mas que el disco de acero
estandar, se puede dar la vuelta para aumentar

su vida util.
e Facil montaje sobre el eje.

® Autolimpiantes con funcionamiento libre de

chispas.
® Tamanos de 5a 100 cm o mas.

® Patron de perforaciones estandary

personalizados para una total compatibilidad.
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Configuraciones de dientes

@ Discos de dientes altos o de bombeo:

Sus dientes que son mas grandes que los de alta cizalla. Estos dientes, los cortes, las
dobleces o salientes permiten que el producto se mueva mas con menos cizallamiento, ideal
para mezclar. Esta hoja es una excelente opciéon para el rango intermedio entre la mezcla a
baja velocidad y la dispersion de alta velocidad.

B - ® Su alta accién de empuje y gran flujo radial
consiguen una mejor mezcla, con bajo
cizallamiento mantiendo el calor al minimo.

® Autolimpiantes, evitan el embozamiento.
® Tamafios de 5a 100 cm o mas.

® Patron de perforaciones estandary

personalizados para una total compatibilidad.

@ Discos de seleccion

Estan disenados para picar, cortar o romper trozos grandes o aglomerados. Por lo
general, estos discos se usan en aplicaciones muy exigentes.

- { ® Se intercalan hojas afiladas y anchas con hojas
\ regulares.
&
&, 7 e ?' e Fabricadas en acero inoxidable 304, 316.
g — i
- (o
) /48 ® Autolimpiantes y anti embozantes.
\ »
s [ ) ® Tamafos de 5a 100 cm o mas.
o -4
{ / _ ® Patron de perforaciones estandary

personalizados para una total compatibilidad.
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Diseno de hélices

La viscosidad del producto, el tamafio y la forma del contenedor, la potencia del
motor, los deflectores y el material de la cuchilla... todo importa en la eleccion de la hélice
Optima para cumplir los requisitos de aplicacion.

Ejemplo de los 15 disefos mas utilizados.

:J%JL%% El%

Gate Blade Pitched Blade Turbina radial Hub Mounted
Curved Radial
Marina Turbina Axial Turbina Rushton Auger Shaft
Propeller Axial Turbine Rushton turbine

M\
” \
Q /
<
Doble alta velocidad  Poly Peller Alto cizallamineto Dientes altos De seleccion
Dual Hi-Speed Hi-Shear Hi-Vane Pick
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La hélice correcta

Para ayudar en la correcta eleccion de la hélice de nuestro agitador le ofrecemos
una serie de recomendaciones:
@ ¢Que tipo de agitacion se necesita?
@ (Cual es la potencia del motor?
@ (A qué velocidad de giro trabaja (rpm)?
@ ¢Necesita un variador de velocidad?, ¢entre que velocidades necesita trabajar?
@ (Cualeseltipoylamedida de su hélice actual?
@ Informacion del contenedor (forma, diametro, altura...)
@ ¢Necesita materiales especiales en su construccién (acero inoxidable...)?

@ (Cuadl es el producto (viscosidad, % de solidos...)?
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Configuracion del tanque

El nivel del producto debe ser igual al diametro del tanque.

La altura del contenedor debe ser la del nivel del producto mas un 20% de
margen libre.

Defelectores, si son necesarios y por lo general, deben ser de anchos, entre el
1% al 10% del diametro del tanque, de 2/3 del alto del tanque y entre 2 a 4 segun las
necesidades del producto.

[ ]

Nivel de producto

A

/|

/ e O=hp

L h=hp+20%hp

-
v

[e— 0 —]

l— o —]

Diametro de la hélice = 1/3 diametro del tanque

Posicidn de la hélice = entre 1 a 1y 1/2 diametros de la hélice del fondo Los
tanques de fondo plano son validos para menos de 1900 litros

Los tanques con fondo curvado son mas apropiados para mayores capacidades
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La hélice correcta

No solo el tamafio de la hélice es importante, su posicion es determinante para
conseguir la agitacion deseada ya que una hélice bien dimensionada pero mal posicionada
puede perder gran parte de su efectividad.

El didmetro de la hélice debe ser de La hélice debe posicionarse entre 1 a
1/3 del didmetro del tanque para 1,5 diametros de la hélice del fondo del
asegurar un correcto flujo laminar vy, tanque para lograr el maximo
asi, obtener la mejor dispersion. rendimiento.

Un correcto flujo laminar genera un
vortice correcto y una agitaciéon optima.
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Incidencias en la agitacion

@ Hélice lenta

® Una hélice que gira demasiado lenta
puede generar largos tiempos de
dispersion y posible sedimentacion de

materiales.

® Velocidades habituales para una
buena dispersion se pueden encontrar
entre los 20 m/s hasta los 30 m/s.

@ Hélice rapida

® Ma3as rapido no siempre es mejor, al
menos, en la velocidad de giro de la

hélice.

® Un exceso en la velocidad de giro de |a
hélice puede hacer que se introduzca
aire en la mezcla, que esta se caliente y
gue se obtenga una baja calidad en |a

dispersion.
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Incidencias en la agitacion

@ Hélice muy pequeia

® Sjla hélice es muy pequefia en
relacion al tanque no tendremos una

buena circulacion del producto.

® Pyeden generarse algunos sedimentos
en el fondo del tanque asi como

aumentar los tiempos de dispersion

@ Hélice muy grande

® Sila hélice es demasiado grande
con respecto al tanque, no
obtendremos una correcta
circulacion del producto.

® Puede que incorporemos aire en
nuestro producto.
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Incidencias en la agitacion

@ Hélice muy baja

® Una hélice posicionada demasiado
abajo en el tanque perdera eficacia

al hacer fluir al producto.

® Pueden crearse 'puntos muertos' que

no podran ser dispersados.

@ Hélice muy alta

® Una hélice posicionada demasiado
arriba en el tanque provocara un
menor flujo en el fondo del tanque.

® Puede que incorporemos aire en

nuestro producto.

® |aincorrecta agitacion hara que

algunos sélidos no puedan ser

dispersados.
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Incidencias en la agitacion

@ Hélice descentrada

® Sieltanque es demasiado grande
en relacion al diametro de la hélice
y ésta la ponemos descentrada,
sera dificil conseguir una correcta

agitacion.

® En ocasionesy para minimizar el

vortex si que sera conveniente

descentrar ligeramente la hélice
(entre 1/2 hastal diametro de la

hélice de distancia con respecto al

centro).
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